StoRverbindugen

Lambda 77 XL, 77 L, 65 M

Bei Verwendung geschlitzter
StoRverbinder zum Beispiel
Z 914380 oder Z 914381 ist an der

Alle Profilinnenflachen im Bereich der StoRverbindung Schlitzung eine Abdichtung mit
mussen mit HUECK-Metallkleber bestrichen werden! Dichtstoff Z 912717 vorzunehmen
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Bearbeitungsschritte

1. Sprosse sagen / klinken

2. Lécher stanzen / bohren

3. StoRverbinder befestigen Klemm- /
Stanzschraube

4. Dichtkissen einsetzen und eindichten

5. (57 S) Dichtstoff auf die Schnittflache

Z 994589 der Aussenschale aufbringen

2994599 6. Sprossenprofil fligen

Z 996068 (erst Innen-, dann AuRenkammer)

7. Stol} ausrichten

8. Dichtstoff in gesamten Kehlenbereich
einbringen

9. Aussteifungswinkel montieren und
Dichtstoft einbringen

10. (Mitteldichtungsecken montieren)
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StoRverbindugen

Lambda 77 L IF, 65 M IF

Bearbeitungsschritte

1. Sprosse sagen / klinken

2. Loécher stanzen / bohren

3. StoRverbinder befestigen Klemm- /
Stanzschraube

4. Dichtkissen einsetzen und eindichten

5. (57 S) Dichtstoff auf die Schnittflache
der Aussenschale aufbringen

6. Sprossenprofil figen

(erst Innen-, dann AuRenkammer)

. StoR ausrichten

8. Dichtstoff in gesamten Kehlenbereich
einbringen

9. Aussteifungswinkel montieren und 77
Dichtstoft einbringen

10. (Mitteldichtungsecken montieren) - 50.8+u 18.5#01
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Alle Profilinnenflachen im Bereich der StoRverbindung
missen mit HUECK-Metallkleber bestrichen werden!
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