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Bearbeitungsschritte
1. Profil sdgen
2 2. Locher stanzen / bohren
™N Z 994599 3. Schnittflachen versiegeln
5 line 4. Kleber einbringen
¥

DUD 5. Eckverbinder einschieben
276 6. Rahmen fugen (erst Innen-,
7914452 dann AufRenkammer)

7. Aussteifungswinkel montieren
Z911737 8. (77 XL, 77 L, 65 M Dichtstoff)
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7912718 9. (Mitteldichtungsecken montieren)
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Eckverbindung
Corner connection
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Lambda 77 L IF, 65 M IF

7912717
Z 912718

Z 911737

12/2009

Eckverbindung
Corner connection

Bearbeitungsschritte

1. Profil ségen

2. Lécher stanzen / bohren

3. Schnittflachen versiegeln

4. Kleber einbringen

5. Eckverbinder einschieben

6. Rahmen fligen
(erst Innen-, dann AuBenkammer)

7. Aussteifungswinkel montieren

8. (77 XL, 77 L, 65 M Dichtstoff)
(57 S Kleber) einbringen

9. (Mitteldichtungsecken montieren)
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Z 994595
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Z 914470
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Eckverbindung
Corner connection

Bearbeitungsschritte

1. Profil ségen

2. Locher stanzen / bohren
3. Schnittflachen versiegeln
4. Kleber einbringen

5. Eckverbinder einschieben
6. Rahmen fligen
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Eckverbindung
Corner connection

Lambda 77 L, 65 M, 57 S

verstellbare Eckverbinder

Bearbeitungsschritte

DHD 95 Wir empfehlen eine Probeecke anzufertigen
Z 996524
K 1. Profil séagen
2. Lécher bohren
Z911737 3. Schnittflachen versiegeln
2992785 4. Kleber einbringen
(B 80x000 / 300) 5. Eckverbinf:_ier einschieben
(B 80x010/310) s E:ihsr?)?tznef:%/(\e/?nkeln' zusatzlich von auen verspannen!
(B 80x020 / 320) ’ | AP ’
B 803030 / (B 806030) Z 994183 8. Erst belasten wenn Kleber ausgehartet ist!
(B 80x330)

2911513

Anwendungsbereich von 45°-180° —g ; ////

(bei den Fligelprofilen im
Abhangigkeit der Offnungsart und
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Bitte beachten Sie ausfiihrbare ,( €/
Winkel auch in Zusammenhang mit (bb
dem verschiedenen Offnungsarten 7
erganzend auf den entsprechenden e I
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Bohrschablonen fir Eckverbindungen

Drilling jigs for corner connections

M ANN

Lambda 77 XL, 77 L
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18 es5i276

2911049

Z 900023

Lambda 65 M
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Bohrschablonen fur Eckverbindungen

Drilling jigs for corner connections

M ANN

Lambda 77 L, 65M,57 S

Lambda 77 L IF, 65 M IF
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Z 900023 ‘

2900023

57 S
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Eckverbindung Sprosse
Corner connection transom

Lambda 77 XL, 77 L, 65 M, 57 S

18.5 o1

D
é%% 03 / 7912717
7 907385 7912718

&

40.3 so1

7914240

Fur das Verbinden der Ecke der Querschnitte B 803360
und B 806360 mittels Eckenpresse sind eventuell
angepasste Widerlager zu verwenden

z Lambda

12/2009

Adjusted counter supports may be required for
connecting the corner of sections B 803360 and
B 806360 by means of the corner crimping machine
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